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Technical data sheet

P Smaltosistem

2703-XXXX SINTAL
email synteticky rychleschnouci leskly

Odstiny

OBLAST POUZITI

Rychleschnouci email na bazi modifikovanych alkydovych pryskyric pouzivany predevsim na natirdni a
pretirani ocelovych konstrukci, tlakovych ldhvi na plyn a kovovych sudd, jakoz i vSeobecné tlakovych
kontejneru (nddob/nadrzi a pod...).

Priprava produktu

Redéni
- 15-20% con ns. diluenti nitro 9095/, 9096/, 9097/
- 20-25% con ns. diluente sintetico 9037/

Technické charakteristiky

Fyzikalni charakteristiky

pro tuzeni tolerance M.]J. metoda edice

null null null null null
Specificka vaha 1,052-1,282 kg/l MEO14 4
Viskozita Ford 8/20°C [10-15 A sekundy MEO16 4
Viskozita Ford 8/20°C |7-10 A sekundy MEO016 4
Susina vdhova 52-64,4% kg/kg MEO015 5
Véha susiny v objemu (37,2-39,9% l/kg MEO15 5
Objem susiny v 42-47,6% 171 MEO015 5
Bod vzplanuti > 21°C °C MEO12 1
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(*Abel Pensky uzavreny pohar)

A Uvedena série je vyrabéna ve dvou ruznych recepturdch s uvedenymi limity viskozity.

Teoreticka vytéznost

mikronu suché hodnoty M.]J.

30 12,4-13,3 m?/kg
Metoda Alcea: MEOQO82(Edice: 2)

(x) , Vyse uvedené hodnoty se vztahuji k bilym a cernym barvam.

Zasychani
doba
Proti prachu * 30'
Suchy na dotyk 4 hod. manipulovatelny
Hloubkové 18 hod.
Pretiratelny viz poznadmku

Metoda Alcea: MEO0O81(Edice: 2)

DOPORUCENA TLOUSTKA NATERU: 50 - 60 mikronti suchého filmu

Filmove

Filmové charakteristiky
* Lesk pii 60°: 90-100

Jeho hlavni parametry jsou rychlost vysusovani a lesk vysuseného filmu.

Metoda Alcea: MEO60(Edice: 2)

Mechanickeé vlastnosti

hodnoty metoda edice

null null

Typ a priprava podkladu

Odmasténi rozpoustédlem nebo alkalickymi odmastovadly, fosfoodmastovani, jemné opiskovanim (podklad
musi byt zbaven rzi) pak aplikace zakladniho natéru nasimi zdklady a antikoroznimi barvami série 6272/,
6275/, 6276/, 6277/, 6279/, 6282/, 6286/.

alcea spa tel. +39 02 990141
via piemonte, 18 fax +39 0299014 300

20030 senago (milano) - Italy www.alcea.com



Technicky list NF 194.0 CS TDS
_ o 2703-XXXX SINTAL - 25.02.2015
Azienda Lombarda Colori e Affini

Metody aplikace

- Strikani: talirova pistole, mix vzduch, airless, elektrostatika.
- Namaceni (ponoreni)

Nasledujici apravy

POZNAMKA: Vyrobek je pretiratelny sdm sebou po 30', 60', 2 hod. Po 6 dnech, je moZny novy natér
redénim vyrobku s nasim syntetickym redidlem 9037/ abychom se vyvarovali smrsténi.

USKLADNENI: Pozor!: Produkt musi byt uskladnén ve svych originalnich obalech, chrdnény pred
tepelnymi zdroji, priteplotdch mezi + 5°C a max. + 35°C

USCHOVATELNOST: Produkt udrzovan za vysSe doporucenych podminek je stabilni 24 mésicu od data
vyroby.

* Hodnoty oznacené hvézdickou jsou stanovené pro kazdou prejimku.

Udaje tohoto technického listu jsou vysledkem poéetnych experimentll a jsou povaZované za vyborné
orienta¢ni ukazatele. Aplika¢ni zpusoby a pracovni systémy jsou vSak natolik ruznorodé, Ze proto se
nemuze prevzit odpovédnost za kazdy jednotlivy pripad.

Predmétna prepracovana verze rusi a nahrazuje predeslé vydani.
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